1er FORO DE PANORAMA Y PERPECTIVAS DEL AGUA
EN MEXICO 2019-2024

MESA 6: AGUA Y DESARROLLO ECONOMICO

MINERIA SOSTENIBLE

Mtro. Francisco José Quiroga Fernandez
Subsecretario de Mineria
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Antecedentes

En México los recursos minerales presentes en el subsuelo son propiedad de la nacion. El Estado otorga a los
particulares los derechos para su extraccion y uso a través de CONCESIONES MINERAS.

Concesiones mineras vigentes al cierre de 2018:
24,723 lotes mineros = 207,092 km?

Asignaciones mineras (SGM) vigentes al cierre de 2018:
105 asignaciones (lotes) = 4,612 km?

. Total concesionado o asignado:
24,828 lotes = 211,704 km?

Extension territorial de México:
1,964,375 km?

Las concesiones mineras NO, Pl
OTORGAN ningtn derecho sobrg¥ga s

el agua en acuiferos '@ -
subterraneos .

>

Porcentaje del territorio
nacional concesionado:
211,704 + 1,964,375 =

10.8%

Las concesiones mineras NO
OTORGAN ningun derecho sobre
el terreno superficial



Uso del Agua en México

Consumo Total de Agua en México®: 87,842 millones de m3/afio
Consumo de Agua para Uso Industrial: 4.86% del total

Consumo de Agua en Sector Minero?: 92.8 millones de m3/afio

= 0.11% del consumo total

Agricola
76.04%

Energia eléctrica excluyendo
hidroelectricidad
4.72%

Industrial
4.86%

Abastecimiento publico
14.38%

1 CONAGUA, 2017
2 Cdmara Minera de México, 2012



Uso del Agua en México:
Minerfa de escala industrial

CONSUMO DE E:'LIII!'Erfir:ienI (primer uso)
AGUA POR TIPO Subterranea (de pozo)
DE FUENTE Municipal
2018 De mina

Hesidual municipal

Hecirculada

81% proviene de la recirculacion de los procesos o del tratamiento de
aguas residuales municipales



Uso del Agua en México:
Minerfa de escala industrial

En México es cada vez mayor la utilizacion de agua residual tratada en los procesos mineros.

- Agud Resdual Tratada
= A‘)lld de Poro

Miles de metros cubicos

Sustitucion de agua de pozo por agua residual tratada en procesos metallrgicos de Met-
Mex Pefioles.



Medidas para reducir el consumo de agua en la industria

minera mexicana

Se pavimentan zonas por donde

Reciclaje de agua utilizada
en los procesos mineros.

Uso de programadores de
riego y grifos con
temporizador.

circula la maquinaria para reducir la
generacion de polvos y evitar el riego

de caminos




Minerfa vs otras industrias:
Comparativa de Consumo de Agua

Por unidad de peso, el consumo de agua necesario para el

PRODUCTO AGUA REQUERIDA procesamiento de mineral es:

Chocolate (barra) 17,000 |/barra
. 13,000 I/kg * 265 veces mayor que lo requerido para la produccion
de jitomate
Zapatos de piel de bovino (unipar) 8,000I/par |« 18,570 veces mayor que lo requerido para la
Pollo 3.920 I/kg produccidn de carne bovina
Huevo 3,375 l/kg
Arroz 3,000 I/kg
Caprifize ale algodén (una) 2,700 sza LNRDOIBEEE%%O)EFICIENCIA PENOLES EN USO DE AGUA (m? DE AGUA DE PRIMER USO / TON DE
Pape| 2,000 |/kg Pefioles 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 201/ 2018
Pan 1’333 |/kg 07220 07021 06498 07510 07039 06871 06852 06750 07866 06545 07074 05375 07798 0.691(
Leche 1,0001/kg | *
Vino 960 I/kg "
Jugo de manzana 950 I/kg
Papas fritas 925 I/kg "
Manzana 7001/kg | .. Promedio: 0.7 litros de agua por cada kg de
Cerveza 300 I/kg , produccion
Jitomate 186 I/kg )
Proceso de mineral (promedio) 0.7 I/kg 1
CONAGUA, UNESCO, 2010 | ——~
00 | I | | | | | J

e Perioles Peﬁoles, 2018



